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NOTA SALDATURE

Tutti i giunti saldati saranno esequiti in officina e
dovranno essere a completa penetrazione di | classe.
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NOTA MISURE

Tutte

le misure devono essere verificate
in sito dall'impresa appaltatrice prima
dell’esecuzione di ciascuna opera.
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NOTA MATERIALI:

Acciaio da carpenteria: Fe 430 B zincato
a caldo

Bulloni: Cl. 8.3

Acciaio rosette/piastrine: C 50 UNI 7845
Rosette /piastrine: UNI 5714, 5715, 5716
Elettrodi: UNI 5132 E44 CI. 5 o 4
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