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Piattaforma tecnologica ibrida

Utilizzo della tecnologia ibrida per PHV, EV e FCHV

‘Y

Legenda:
HV= auto ibrida

PHV = ibrido ricaricabile

EV= auto elettrica
FCHV= autoibridaacellea 22 kmelettrico 100 km elettrico 830 km conun

combustibile (idrogeno) 15orediricarica 3 orediricarica pieno a idrogeno



Oltre 4.500.000 auto ibride

TOYOTA

TOYOTA | SINCE1997

~24.000* Hybrid vendute in Italia ™

2009 -2010

*Toyota + Lexus: dati fino ad agosto ‘12



La Vision Toyota B‘%
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Dimensioni Veicolo

Hybrid &
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Lunghezza Tragitti
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- EVrilegato all’'ambito urbano

* Fuel cell destinato a veicoli di grandi dimensioni e lunghe distanze

* Hybrid e Plug-in Hybrid rimarranno la scelta ottimale per un
utilizzo misto, quindi per la grande maggioranza dei Clienti.
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Caratteristiche Plug-in (PHEV) | g

e Batteria aionidilitio

- Modalita EV: fino a 25 km
« Velocita max. EV: 85 km/h

- Emissioni C0,:49 g/km N\ ;E% :
« Tempi di ricarica: circa 90 minuti i — = ‘ B

(230V, 16A)

- Ricaricabile con una presa elettrica
standard

- Non impone sosta per ricarica, esauriti
i 25 km EV utilizzal'ibrido

- 5 passeggeri (no seconda auto)




Benefici di un Full Hybrid

TOYOTA
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Economia
Ambiente nei consumi

Basse emissioni (CO., Alta efficienza
NOx, PM, HC)

Economia di esercizio
Minori costi di manutenzione

Liberta
di utilizzo

Silenziosita

Non impone soste . .
P Guida elettrica

perlaricarica




GRAZIE !




